Indukciono zavarivanje i lemljenje

Zavarivanje je proces izrade nerazdvojivog spoja uspostavljanjem meduatomskih veza izmedu delova koji
se zavaruju, pri kome se pojedinacno ili kombinovano koristi toplot- na i mehanicka energija, a po potrebi
i dodatni materijal.

Postupci zavarivanja, koji se najceSce koriste u praksi, zasnovani su na lokalnom zagrevanju materijala
iznad temperature topljenja, kada zavareni spoj nastaje o¢vrS¢avanjem (elektrolucno), ili na lokalnom
zagrevanju materi- jala do temperature topljenja, kada zavareni spoj nastaje uz dodatno delovanje
pritiska (elek- trootporno). Zavarivanjem je moguce spajanje metala sa metalom, nemetala sa nemetalom
i metala sa nemetalom, ali se u prakticnom smislu podrazumeva spajanje metala sa metalom.
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